ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ
на поставку нагрудных служебных жетонов для сотрудников национального природного парка (115 шт.)
1. Общие требования
· Наименование товара: Нагрудный служебный жетон (идентификационный знак) сотрудника государственного национального природного парка.
· Количество: 115 штук.
· Назначение: Идентификация должностного лица при исполнении служебных обязанностей, проведении рейдовых мероприятий, охране окружающей среды и взаимодействии с посетителями.
· Качество: Изделия должны быть новыми, износостойкими, устойчивыми к воздействию осадков, ультрафиолета и механических повреждений.
2. Технические характеристики и параметры жетонов
· Форма и размер:
· Форма: Щитовидная, овальная или прямоугольная со скругленными углами (согласно утвержденному эскизу Заказчика).
· Габаритные размеры: в пределах 60–70 мм по высоте и 45–55 мм по ширине.
· Толщина металла: не менее 2,0 мм (для предотвращения деформации при ношении на форме).
· Материал:
· Высококачественный металл (латунь, мельхиор или нержавеющая сталь) с защитным гальваническим покрытием.
· Цветовое решение и дизайн:
· Основное покрытие металла: под золото (латунь) или серебро (никель).
· Цветовые акценты: использование защитной зеленой эмали (символика охраны природы и лесного фонда) в оформлении элементов фона или каймы.
· Нанесение информации:
· На лицевой части жетона размещается наименование ведомства/национального парка и геральдическая эмблема.
· Индивидуальная нумерация: На каждый жетон наносится уникальный порядковый номер (сквозная нумерация от № 001 до № 115 либо по предоставленной Заказчиком разметке). Способ нанесения номера — глубокая механическая гравировка, штамповка или травление с заполнением контрастной краской, обеспечивающей долговечность и читаемость.
· Способ производства: Штамповка или химическое травление с заливкой элементов цветными эмалями и защитным покрытием (финишный лак).
· Тип крепления: Надежная усиленная булавка, цанговое крепление («бабочка») или винтовая пара на обратной стороне для крепления на форменную одежду.
3. Упаковка и порядок сдачи-приемки
· Упаковка: Каждый жетон поставляется в индивидуальном пакете/чехле; вся партия упаковывается в транспортную тару, исключающую повреждения при транспортировке.

· Макет: Поставщик обязан согласовать макет и пилотный (сигнальный) образец жетона с Заказчиком до запуска в серийное производство всей партии из 115 штук.
1. Жалпы талаптар
· Тауардың атауы: Мемлекеттік ұлттық табиғи парк қызметкерінің қызметтік төсбелгісі (сәйкестендіру белгісі).
· Саны: 115 дана.
· Мақсаты: Лауазымды тұлғаның қызметтік міндеттерін атқару, рейдтік іс-шараларды жүргізу, қоршаған ортаны қорғау және келушілермен өзара іс-қимыл жасау кезінде оның кім екенін сәйкестендіру.
· Сапасы: Бұйымдар жаңа, тозуға төзімді, жауын-шашынның, ультракүлгін сәулелердің әсеріне және механикалық зақымдануларға тұрақты болуы тиіс.
2. Жетондардың техникалық сипаттамалары мен параметрлері
· Формасы мен өлшемі:
· Формасы: Қалқан тәрізді, сопақша немесе бұрыштары дөңгеленген тікбұрышты (Тапсырыс берушінің бекітілген эскизіне сәйкес).
· Габариттік өлшемдері: Биіктігі 60–70 мм және ені 45–55 мм шегінде.
· Металл қалыңдығы: Формада тағып жүргенде деформацияланудың (майысудың) алдын алу үшін 2,0 мм-ден кем емес.
· Материалы:
· Қорғаныш гальваникалық жабыны бар жоғары сапалы металл (жез, мельхиор немесе тот баспайтын болат).
· Түстік шешімі және дизайны:
· Металдың негізгі жабыны: Алтын (жез) немесе күміс (никель) түсті.
· Түстік екпіндер (акценттер): Фон немесе жиек элементтерін безендіруде қорғаныш жасыл эмальді (табиғатты және орман қорын қорғау символикасы) пайдалану.
· Ақпаратты түсіру:
· Жетонның беткі (бет жақ) бөлігінде ведомствоның/ұлттық парктің атауы және геральдикалық эмблема орналастырылады.
· Жеке нөмірлеу: Әрбір жетонға бірегей реттік нөмір түсіріледі (№ 001-ден № 115-ке дейінгі үздіксіз нөмірлеу немесе Тапсырыс беруші ұсынған таңбалау бойынша). Нөмірді түсіру әдісі — ұзақ мерзімділікті және оқылуын қамтамасыз ететін, контрастылы бояумен толтырылған терең механикалық гравировка, штамптау немесе химиялық өңдеу (травление).
· Өндіру әдісі: Элементтерін түрлі-түсті эмальдармен толтырып, қорғаныш жабынмен (фиништік лак) қаптай отырып штамптау немесе химиялық өңдеу (травление).
· Бекіту түрі: Формалық киімге бекіту үшін артқы жағындағы сенімді күшейтілген түйреуіш, цангалық бекіткіш («көбелек») немесе бұрандалы жұп.
3. Қаптама және қабылдап алу-тапсыру тәртібі
· Қаптама: Әрбір жетон жеке пакетте/қаптамада жеткізіледі; бүкіл партия тасымалдау кезінде зақымдануды болдырмайтын көліктік ыдысқа (қорапқа) қапталады.
· Макет: Өнім беруші 115 данадан тұратын бүкіл партияны сериялық өндіріске жібергенге дейін жетонның макетін және пилоттық (сигналдық) үлгісін Тапсырыс берушімен келісуге міндетті.
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