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Сатып алынатын жұмыстардың техникалық ерекшелігі
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	1. 
	катушкамен бірге бұрандалы электромагниттік қоректендіру клапанын ауыстыру бойынша жұмысы
	1. Орындалатын жұмыстардың атауы мен мақсаты
* Жұмыс атауы: ақаулы бөлшектеу және электромагниттік катушкамен толықтырылған жаңа электромагниттік (электромагниттік) қоректендіру клапанын монтаждау.
* Жұмыстың мақсаты: жүйені (жылыту, ГВС, сумен жабдықтау) қоректендіру контурына салқындатқышты/суды автоматты түрде беруді қалпына келтіру, ағынның герметикалық жабылуын қамтамасыз ету және қысымның авариялық төмендеуін болдырмау.
2. Жеткізілетін жабдыққа қойылатын техникалық талаптар (клапан + катушка)
Жабдық жаңа болуы керек (пайдаланылмаған) және келесі параметрлерге қатаң сәйкес келуі керек:
Спецификация параметрі қажетті мән / Сипаттама
Номиналды диаметрі (du / DN) 40 мм
Құбырға қосылу түрі муфталы (бұрандалы, ішкі жіп G 1½")
Бастапқы күй (қуатсыз) қалыпты-жабық (NZ) - ток берілген кезде ғана ашылады
Әрекет принципі пилоттық (сервомен) немесе мембрананы мәжбүрлеп көтерумен
Корпус материалы жез (жоғары беріктігі, мырышты жууға төзімді)
EPDM мембрана / тығыздағыш материалы (+120 дейін ыстық су үшін...+130 °C) немесе NBR (+80 дейін суық су үшін...+90 °C)
Номиналды қысым (RU / PN) кемінде 10-16 бар
Минималды қысым дифференциалы (Δ P) 0-ден 0.3 барға дейін (толтыру желісіндегі қысымға байланысты)
Өткізу қабілеті (\(k_{vs}\)) кемінде 24-25 м3/сағ
Катушканың қуат кернеуі ~220 В / 230 В айнымалы ток (айнымалы ток), 50 Гц
Оқшаулау класы және катушканы қорғау қорғау дәрежесі IP65-тен төмен емес (din 43650 штепсельімен)
3. Монтаждау жұмыстарының құрамы мен көлемі
Мердігер бөлшектеу, монтаждау және іске қосу-баптау жұмыстарының барлық кешенін орындауға міндеттенеді.
3.1. Дайындық шаралары және бөлшектеу:
1. Автоматика қалқанындағы электромагниттік клапанның қуат желісін өшіру (ШУ). Кернеудің болмауын бақылау.
2. Қоректендіру торабына дейін және одан кейін кесу бекіту арматурасын (ысырмаларды/шар крандарын) жабу.
3. Құбыр учаскесін дренаждау және қысымды қауіпсіз босату.
4. Кабель қосқышын (штепсельді) ескі электромагниттік катушкадан ажырату.
5. Ескі Du40 бұрандалы клапанды мамандандырылған құралмен бөлшектеу (құбырларды деформациялаусыз).
3.2. Монтаждау жұмыстары:
1. Құбырдың жауап муфталарының ішкі жіптерін ескі тығыздағыштың, тоттың және қақтың қалдықтарынан тазарту.
2. Салқындатқыштың Жұмыс температурасына есептелген тығыздағыш материалды (ФУМ таспасы, пастасы бар сантехникалық зығыр немесе анаэробты тығыздағыш) қолдану.
3. Клапанның жаңа корпусын корпустағы көрсеткі бағытында қатаң түрде орнату (су ағынының бағыты).
4. Клапан өзегіне жаңа электромагниттік катушканы орнату. Клапанға орнатылмаған катушкаға кернеу беруге қатаң тыйым салынады (жану қаупі).
5. Сигнал/қоректендіру кабелін катушка коннекторының терминалдарына қосу, IP65 қорғау класын қамтамасыз ете отырып, кабельдік кірісті құрастыру.
3.3. Іске қосу және тестілеу:
1. Жанармай құю желісіндегі бекіткіш арматураның бірқалыпты ашылуы. Бұрандалы қосылыстар мен корпустың ағып кетуін және тамшылауын тексеру.
2. Қоректендіру автоматикасының ШУ-на 220В қуат беру.
3. Кешенді сынау: автоматты режимде клапанның жұмысының анықтығын тексеру (жүйеде қысым төмендеген кезде іске қосу және орнату кезінде жабу). Статикалық күйде жабудың герметикалығын тексеру ("қоспаның" болмауы және судың толып кетуі).
4. Кемінде 2 сағат бойы жұмыс қысымымен сынақтар жүргізу.
4. Мердігерлік ұйымға қойылатын талаптар
* Ақаулы бөлшектеу және катушкамен бірге жаңа электромагниттік қоректендіру клапанын орнату жұмыстарын сантехникалық және электротехникалық жұмыстарды орындау дағдылары бар білікті қызметкерлер орындауы керек. Электр жабдықтарымен жұмыстарды орындау кезінде Қазақстан Республикасының заңнамасында белгіленген электр қауіпсіздігі талаптары сақталуға тиіс. Персоналдың электр қауіпсіздігі жөніндегі тобы Орындалатын жұмыстардың сипатына және қолданылатын нормативтік талаптарға сәйкес келуге тиіс.
* Орындаушы құрастыру және құрастыру сапасына кепілдік береді.
Жұмыстың құнына жұмыстарды аяқтауға байланысты барлық шығындар кіреді: тасымалдау, өлшеу, пайдаланылатын материалдардың, құралдардың, компоненттердің жабдықтарының құны, қоқыстарды шығару, жеткізушінің шарттық міндеттемелерді толық орындауы үшін қажет нәрсенің бәрі кіреді.
* Жеткізуші тапсыру-қабылдау актісіне қол қойылған күннен бастап кемінде 12 ай ішінде орындалған монтаждау жұмыстарының сапасына кепілдік береді.
Орындау мерзімі: Тапсырыс берушінің өтінімінен 15 күнтізбелік күн ішінде
	
Жұмыс

	
1

	Астана қаласы, Нұра ауданы, Мақсұт Нәрікбаев көшесі, 3 ғимарат
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Приложение 2 к Договору 
 от «___» _______ 2026 г. № ___

Техническая спецификация закупаемых работ
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	Техническая спецификация, характеристика работ
	Единица измерения
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	1. П
	работа по замене соленоидного клапана подпитки резьбовой в комплекте с катушкой
	1. Наименование и цель выполняемых работ
• Наименование работ: Демонтаж неисправного и монтаж нового соленоидного (электромагнитного) клапана подпитки в комплекте с электромагнитной катушкой.
• Цель работ: Восстановление автоматической подачи теплоносителя/воды в контур подпитки системы (отопления, ГВС, водоснабжения), обеспечение герметичного перекрытия потока и исключение аварийного падения давления.
2. Технические требования к поставляемому оборудованию (клапан + катушка)
Оборудование должно быть новым (не бывшим в употреблении) и строго соответствовать следующим параметрам:
Параметр спецификации	Требуемое значение / Характеристика
Номинальный диаметр (Ду / DN)	40 мм
Тип присоединения к трубопроводу	Муфтовый (резьбовой, внутренняя резьба G 1 ½")
Исходное состояние (без питания)	Нормально-закрытый (НЗ) — открывается только при подаче тока
Принцип действия	Пилотный (с сервоприводом) или с принудительным подъемом мембраны
Материал корпуса	Латунь (высокопрочная, стойкая к вымыванию цинка)
Материал мембраны / уплотнения	EPDM (для горячей воды до +120...+130 °C) или NBR (для холодной воды до +80...+90 °C)
Номинальное давление (Ру / PN)	Не менее 10–16 бар
Минимальный перепад давления (Δ P)	От 0 до 0.3 бар (в зависимости от давления в магистрали подпитки)
Пропускная способность (\(K_{vs}\))	Не менее 24–25 м³/ч
Напряжение питания катушки	~220 В / 230 В переменного тока (AC), 50 Гц
Класс изоляции и защита катушки	 Степень защиты не ниже IP65 (со штекером DIN 43650)
3. Состав и объем монтажных работ
Подрядчик обязуется выполнить весь комплекс демонтажных, монтажных и пусконаладочных работ.
3.1. Подготовительные мероприятия и демонтаж:
1. Обесточивание линии питания соленоидного клапана в щите автоматики (ШУ). Контроль отсутствия напряжения.
2. Перекрытие отсечной запорной арматуры (задвижек/шаровых кранов) до и после узла подпитки.
3. Дренирование участка трубопровода и безопасный сброс давления.
4. Отсоединение кабельного разъема (штекера) от старой электромагнитной катушки.
5. Демонтаж старого резьбового клапана Ду40 с помощью специализированного инструмента (без деформации подводящих труб).
3.2. Монтажные работы:
1. Зачистка внутренней резьбы ответных муфт трубопровода от остатков старого уплотнителя, ржавчины и накипи.
2. Нанесение герметизирующего материала (лента ФУМ, сантехнический лен с пастой или анаэробный герметик), рассчитанного на рабочую температуру теплоносителя.
3. Монтаж нового корпуса клапана строго по направлению стрелки на корпусе (направление движения потока воды).
4. Монтаж новой соленоидной катушки на сердечник клапана. Строго запрещается подавать напряжение на катушку, не установленную на клапан (риск перегорания).
5. Подключение сигнального/питающего кабеля к клеммам разъема катушки, сборка кабельного ввода с обеспечением класса защиты IP65.
3.3. Пусконаладка и тестирование:
1. Плавное открытие запорной арматуры на линии подпитки. Проверка резьбовых соединений и корпуса на отсутствие течей и каплевыделения.
2. Подача питания 220В на ШУ автоматики подпитки.
3. Комплексное опробование: Проверка четкости работы клапана в автоматическом режиме (срабатывание при падении давления в системе и закрытие при достижении уставки). Проверка герметичности закрытия в статическом положении (отсутствие «подмеса» и перелива воды).
4. Проведение испытаний под рабочим давлением в течение не менее 2 часов.
4. Требования к подрядной организации
• Работы по демонтажу неисправного и установке нового соленоидного клапана подпитки в комплекте с катушкой должны выполняться квалифицированным персоналом, имеющим необходимые навыки выполнения сантехнических и электротехнических работ. При выполнении работ с электрооборудованием должны соблюдаться требования электробезопасности, установленные законодательством Республики Казахстан. Группа по электробезопасности персонала должна соответствовать характеру выполняемых работ и применимым нормативным требованиям.
• Исполнитель гарантирует качество монтажа и узла в сборе. 
В стоимость работы входят все затраты, связанные с завершением работ: транспортировка, замеры, стоимость используемых материалов, инструментов, оборудования комплектующих деталей, вывоз мусора, все необходимое для полного выполнения поставщиком договорных обязательств.
Срок выполнения: По заявке Заказчика в течении 15 календарных дней 
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Заместитель директора по АХЧ                                                                  Омарова А.Т. +7(701) 123 54 46
