Техническая спецификация
на приобретение работ по заточке ножа бумагорезочной машины
1. Общие сведения.
Наименование закупаемой работы: Работы по механической обработке металлических изделий (заточка ножа бумагорезочной машины).
Заказчик: КГП на ПХВ «Центр психического здоровья» УОЗ г. Алматы.
Место нахождения Заказчика: г. Алматы, Бостандыкский район, ул. А. Кекилбайулы, 117А.
Способ осуществления закупок: Запрос ценовых предложений.
2. Сроки и условия выполнения работ.
Срок выполнения работ: в течение 15 календарных дней после подачи заявки Заказчика.
Порядок выполнения: Все этапы оказания услуг (демонтаж/приемка ножа, транспортировка, заточка, обратная установка и проверка) в обязательном порядке подлежат предварительному согласованию с Заказчиком до начала их выполнения.
Место выполнения работ: На территории Поставщика с использованием специализированного оборудования либо на объекте Заказчика (согласовывается с Заказчиком). Транспортные расходы по доставке ножа (в случае вывоза) осуществляются силами и за счет Поставщика.
3. Технические характеристики и требования к объекту обработки.
Оборудование Заказчика: Бумагорезочная машина (гильотина) марки K-92 CD (Ruida/аналогичное промышленное резательное оборудование).
Характеристики ножа:
Тип: Сменный плоский нож промышленной бумагорезочной машины.
Материал: Высокопрочная инструментальная/легированная сталь (предназначенная для многократной резки бумажной продукции).
Состояние режущей кромки: Наличие затупления, микросколов или износа, требующее профессионального восстановления геометрии и угла заточки.
4. Требования к качеству и технологическому процессу заточки
1. Технология заточки: Заточка должна производиться на специализированном заточном оборудовании с водяным охлаждением (или с соблюдением температурных режимов), исключающим перегрев режущей кромки, отпуск металла и потерю твердости стали.
2. Геометрия реза:
Строгое выдерживание заводского угла заточки ножа бумагорезочной машины.
Обеспечение идеальной прямолинейности режущей кромки по всей длине ножа.
Удаление дефектов, заусенцев, выщерблин и неровностей.
3. Финишная обработка: Доводка и полировка режущей кромки для достижения оптимального качества реза бумаги без замятий и «бахромы».
4. Контроль качества: После заточки Поставщик обязан проверить геометрические параметры ножа и отсутствие дефектов.
5. Требования к Поставщику и безопасности
Потенциальный поставщик должен иметь опыт выполнения аналогичных работ по заточке промышленного режущего инструмента (ножей для типографских гильотин и бумагорезочных машин).
В связи с тем, что нож является изделием повышенной опасности, все работы по демонтажу, транспортировке, заточке и монтажу должны выполняться с соблюдением правил техники безопасности и охраны труда.
Поставщик предоставляет гарантию на качество выполненных работ по заточке (стабильность реза, отсутствие быстрого затупления из-за нарушения технологии термической обработки при заточке) сроком не менее 1 (одного) месяца с момента подписания акта выполненных работ.
6. Порядок сдачи-приемки работ.
По завершении работ Поставщик передает нож Заказчику, производит его установку (при необходимости) и совместную тестовую проверку работоспособности на бумагорезочной машине K-92 CD.
Сдача-приемка оказанных услуг оформляется подписанием двустороннего Акта выполненных работ (оказанных услуг) между Заказчиком и Поставщиком.













































Қағаз кескіш машинаның пышағын қайрау бойынша жұмыстарды сатып алуға арналған техникалық сипаттама
1. Жалпы мәліметтер
Сатып алынатын жұмыстың атауы: Металл бұйымдарды механикалық өңдеу жұмыстары (қағаз кесетін машинаның пышағын қайрау).
Тапсырыс беруші: Алматы қ. ДСБ «Психикалық денсаулық орталығы» ШЖҚ КМК.
Тапсырыс берушінің орналасқан жері: Алматы қ., Бостандық ауданы, Ә. Кекілбайұлы көш., 117А.
Сатып алуды жүзеге асыру тәсілі: Баға ұсыныстарын сұрату.
2. Жұмыстарды орындау мерзімі мен шарттары
Жұмыстарды орындау мерзімі: Тапсырыс берушінің өтініші берілгеннен кейін 15 күнтізбелік күн ішінде.
Орындау тәртібі: Қызмет көрсетудің барлық кезеңдері (пышақты бөлшектеу/қабылдап алу, тасымалдау, қайрау, қайта орнату және тексеру) жұмыстар басталғанға дейін Тапсырыс берушімен міндетті түрде алдын ала келісілуге тиіс.
Жұмыстарды орындау орны: Мамандандырылған жабдықты пайдалана отырып Өнім берушінің аумағында немесе Тапсырыс берушінің нысанында (Тапсырыс берушімен келісіледі). Пышақты жеткізу бойынша көлік шығыстары (алып кеткен жағдайда) Өнім берушінің күшімен және есебінен жүзеге асырылады.
3. Техникалық сипаттамалар және өңдеу объектісіне қойылатын талаптар
Тапсырыс берушінің жабдығы: K-92 CD маркалы қағаз кесетін машина (гильотина) (Ruida/аналогты өнеркәсіптік кескіш жабдық).
Пышақтың сипаттамасы:
Түрі: Өнеркәсіптік қағаз кесетін машинаның ауыстырмалы жалпақ пышағы.
Материалы: Жоғары беріктікті аспаптық/легирленген болат (қағаз өнімдерін көп мәрте кесуге арналған).
Кескіш жүзінің күйі: Геометриясы мен қайрау бұрышын кәсіби түрде қалпына келтіруді талап ететін мұқалулардың, микро-жыртылулардың немесе тозудың болуы.
4. Сапаға және қайраудың технологиялық процесіне қойылатын талаптар
1. Қайрау технологиясы: Қайрау кескіш жүздің қызып кетуін, металдың босауын және болаттың қаттылығын жоғалтуын болдырмайтын, сумен салқындатылатын (немесе температуралық режимдерді сақтайтын) арнайы қайрайтын жабдықта жүргізілуі тиіс.
2. Кесу геометриясы:
Қағаз кесетін машина пышағының зауыттық қайрау бұрышын қатаң сақтау.
Пышақтың бүкіл ұзындығы бойынша кескіш жүздің идеалды түзулігін қамтамасыз ету.
Кемшіліктерді, қылауларды (заусенцы), кетіктер мен бұдырларды жою.
3. Өңдеуді аяқтау (фиништік өңдеу): Қағаздың жаншылмай және «шашақтанбай» сапалы кесілуінің оңтайлы сапасына қол жеткізу үшін кескіш жүзді өңдеу және жылтырату.
4. Сапаны бақылау: Қайраудан кейін Өнім беруші пышақтың геометриялық параметрлерін және ақаулардың жоқтығын тексеруге міндетті.
5. Өнім берушіге және қауіпсіздікке қойылатын талаптар.
Потенциалды өнім берушінің өнеркәсіптік кескіш құралдарды (баспаханалық гильотиналар мен қағаз кесетін машиналарға арналған пышақтарды) қайрау бойынша ұқсас жұмыстарды орындау тәжірибесі болуы тиіс.
[bookmark: _GoBack]Пышақ жоғары қауіптіліктегі бұйым болып табылатындықтан, бөлшектеу, тасымалдау, қайрау және монтаждау бойынша барлық жұмыстар қауіпсіздік техникасы мен еңбекті қорғау ережелерін сақтай отырып орындалуы тиіс.
Өнім беруші орындалған жұмыстарды қабылдау-өткізу актісіне қол қойылған сәттен бастап кемінде 1 (бір) ай мерзімге қайрау жұмыстарының сапасына (кесу тұрақтылығы, қайрау кезінде термоөңдеу технологиясының бұзылуына байланысты тез мұқалмауы) кепілдік береді.
6. Жұмыстарды тапсыру-қабылдау тәртібі.
Жұмыстар аяқталғаннан кейін Өнім беруші пышақты Тапсырыс берушіге береді, оны орнатады (қажет болған жағдайда) және K-92 CD қағаз кесетін машинасында жұмысқа қабілеттілігін бірлесіп тестілік тексеруден өткізеді.
Көрсетілген қызметтерді тапсыру-қабылдау Тапсырыс беруші мен Өнім беруші арасында екіжақты Орындалған жұмыстардың (көрсетілген қызметтердің) актісіне қол қою арқылы рәсімделеді.

