Сатып алынатын тауардың техникалық
 ерекшелігі

1. Қызмет атауы: Электр қозғалтқыштарын қайта орау қызметтері
2)  Қызмет көрсету орны: Астана қ., Жеңіс даңғылы 62 (электрлікцех)
[bookmark: _GoBack]3)  Қызмет көрсету мерзімі: келісім-шарт жасалған сәттен бастап 30 күнтізбелік күн. 
4)  Тауар саны: 1 қызмет

ТЕХНИКАЛЫҚ СИПАТТАМА
Жалпы өнеркәсіптік мақсаттағы жұмыс істемейтін асинхронды электрқозғалтқыштарды қайта орау және қалпына келтіру жұмыстарын орындауға
1. Сатып алу пәні
Асинхронды электрқозғалтқыштардың статор орамаларын қайта орау, пайдалану сипаттамаларын қалпына келтіру, қажетті сынақтарды жүргізу және жабдықтың жұмысқа жарамдылығы туралы қорытынды беру бойынша жұмыстар кешенін орындау.
2. Электрқозғалтқыштардың тізбесі
1.	15 кВт	3000 айн / мин - 1 дана кем емес
2.	11 кВт	1000 айн / мин - 1 дана кем емес 
3.	4 кВт	3000 айн / мин - 1 дана кем емес
4.	3 кВт	3000 айн / мин - 2 дана кем емес
5.	2,2 кВт	3000 айн / мин - 1 дана кем емес
Электрқозғалтқыштардың жалпы саны: 6 (алты) дана.
3. Орындалатын жұмыстарға қойылатын талаптар
Орындаушы жөндеу-қалпына келтіру жұмыстарының толық кешенін орындауға міндетті, оның ішінде:
3.1. Бөлшектеу және ақауларды анықтау
· электрқозғалтқыштарды бөлшектеу;
· статордың, ротордың, магнитөткізгіш болаттың және мойынтірек тораптарының техникалық жай-күйін диагностикалау;
· орамалар мен оқшаулаудың зақымдануларын анықтау;
· әрбір электрқозғалтқыш бойынша ақаулық ведомосын жасау.
3.2. Ескі ораманы алып тастау
· статордың ескі орамасын бөлшектеу;
· оқшаулағыш материалдардың қалдықтарын жою;
· статор ойықтарын ластанудан, күйеден және оқшаулау материалдарының ескіру өнімдерінен тазарту.
3.3. Орама параметрлерін есептеу және таңдау
· ораманың түрі мен сұлбасын анықтау;
· орама қадамының, орам санының және өткізгіш қимасының есептелуі;
· қозғалтқыштың зауыттық параметрлеріне сәйкес материалдарды таңдау;
· қызуға төзімділік класы F-тен төмен емес (H класына жол беріледі) оқшаулауды қолдану.
3.4. Жаңа ораманы дайындау және төсеу
· эмальданған мыс сымнан катушкалар дайындау;
· катушкаларды қалыптау және оқшаулау;
· катушкаларды статор ойықтарына төсеу;
· ойықтық және фазалар арасындағы оқшаулауды орнату;
· катушкалар арасындағы оқшаулауды орындау.
3.5. Орамаларды қосу және бекіту
· катушкаларды есептік сұлбаға сәйкес қосу;
· шығыстарды дәнекерлеу немесе пісіру жұмыстарын орындау;
· қосылыстарды оқшаулау және механикалық бекіту;
· шығыстарды таңбалау.
3.6. Сіңдіру және термиялық өңдеу
· орамаларды электрооқшаулағыш лакпен батыру әдісімен немесе вакуумдық-капиллярлық әдіспен сіңдіру;
· кептіру пешінде термиялық кептіру;
· лактың сіңуі мен полимерлену сапасын бақылау.
3.7. Құрастыру және сынақтар
· электрқозғалтқыштарды құрастыру;
· оқшаулау кедергісін мегомметрмен тексеру;
· орамалардың кедергісін өлшеу;
· электрқозғалтқыштарды бос жүріс режимінде сынау;
· діріл, қызу және шу деңгейін бақылау;
· айналу бағыты мен жұмысқа қабілеттілігін тексеру.
4. Материалдарға қойылатын талаптар
Жұмыстарды орындау кезінде жаңа өнеркәсіптік мақсаттағы материалдар қолданылуы тиіс:
· ПЭТД, ПЭТВ-2 маркалы немесе баламалы эмальданған мыс сым;
· электрооқшаулағыш материалдар (лакмата, шыны таспа, прессшпан және басқалары);
· қызуға төзімділік класы F-тен төмен емес электрооқшаулағыш лактар;
· қолданыстағы стандарттардың талаптарына сәйкес келетін шығыс материалдары.
Бұрын пайдаланылған материалдарды қолдануға жол берілмейді.
5. Жабдыққа қойылатын талаптар
Орындаушы келесі мамандандырылған жабдықтарды пайдалануы тиіс:
· катушкаларды орауға арналған стендтер;
· кептіру пештері;
· сіңдіру қондырғылары;
· мегомметрлер;
· омметрлер;
· виброметрлер;
· өзге де қажетті бақылау-өлшеу жабдықтары.
6. Жұмыстарды орындау нәтижесі
Жұмыстар аяқталғаннан кейін Орындаушы:
· электрқозғалтқыштардың электрлік сипаттамаларын қалпына келтіруді;
· орамалардың оқшаулау қасиеттерін қалпына келтіруді;
· жабдықтың жұмысқа қабілеттілігін қалпына келтіруді;
· жөнделген қозғалтқыштардың пайдалану талаптарына сәйкестігін қамтамасыз етеді.
7. Кепілдік міндеттемелер
Орындаушы орындалған жұмыстар мен пайдаланылған материалдарға орындалған жұмыстар актісіне қол қойылған күннен бастап кемінде 12 (он екі) ай мерзімге кепілдік береді.
8. Құжаттамалық сүйемелдеуге қойылатын талаптар
Жұмыстар аяқталғаннан кейін Орындаушы келесі құжаттарды ұсынады:
· орындалған жұмыстар актісі;
· ақаулық ведомосы (қажет болған жағдайда);
· сынақтар мен өлшеулер хаттамалары;
· кепілдік хат.
9. Тасымалдау шарттары
Электрқозғалтқыштарды Тапсырыс берушіден жұмыстарды орындау орнына дейін және кері бағытта тиеу, тасымалдау және түсіру жұмыстарын Орындаушы өз күшімен және өз қаражаты есебінен жүзеге асырады.
                                           

                                             Техническая спецификация закупаемых
товаров

1. Наименование услуг: Услуги перемотки электродвигателей
2)  Место оказания услуг: г.Астана, пр.Женис 62 (электроцех)
1. Срок оказания услуг: 30 календарных дней с момента заключения договора
1. Количество: 1 услуга

ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ
на выполнение работ по перемотке и восстановлению не рабочих асинхронных электродвигателей общепромышленного исполнения
1. Предмет закупки
Выполнение комплекса работ по перемотке статоров и восстановлению эксплуатационных характеристик асинхронных электродвигателей общепромышленного исполнения с проведением необходимых испытаний и выдачей заключения о работоспособности оборудования.
2. Перечень электродвигателей
1.	15 кВт 3000 об/мин  - не менее 1 шт
2.	11 кВт 1000 об/мин	- не менее 1 шт
3.	4 кВт	3000 об/мин	- не менее 1 шт
4.	3 кВт	3000 об/мин	- не менее  2 шт
5.	2,2 кВт 3000 об/мин	- не менее 1 шт
Общее количество электродвигателей: 6 (шесть) штук.
3. Требования к выполняемым работам
Исполнитель обязан выполнить полный комплекс ремонтно-восстановительных работ, включающий:
3.1 Демонтаж и дефектацию
· разборку электродвигателей;
· диагностику состояния статора, ротора, активной стали, подшипниковых узлов;
· выявление повреждений обмоток и изоляции;
· составление дефектной ведомости по каждому электродвигателю.
3.2 Удаление старой обмотки
· демонтаж старой обмотки статора;
· удаление остатков изоляционных материалов;
· очистку пазов статора от загрязнений, нагара и продуктов старения изоляции.
3.3 Расчет и подбор параметров обмотки
· определение типа и схемы обмотки;
· расчет количества витков, шага обмотки и сечения проводника;
· подбор материалов в соответствии с заводскими параметрами двигателя;
· применение изоляции класса нагревостойкости не ниже F (допускается класс H).
3.4 Изготовление и укладка новой обмотки
· изготовление катушек из эмалированного медного провода;
· формование и изоляция катушек;
· укладка катушек в пазы статора;
· установка пазовой и межфазной изоляции;
· выполнение межкатушечной изоляции.
3.5 Соединение и крепление обмоток
· соединение катушек согласно расчетной схеме;
· выполнение пайки или сварки выводов;
· изоляция и механическая фиксация соединений;
· маркировка выводов.
3.6 Пропитка и термообработка
· пропитка обмоток электроизоляционным лаком методом погружения либо вакуумно-капиллярным способом;
· термическая сушка в сушильной печи;
· контроль качества пропитки и полимеризации лака.
3.7 Сборка и испытания
· сборка электродвигателей;
· проверка сопротивления изоляции мегомметром;
· измерение сопротивления обмоток;
· испытание электродвигателей на холостом ходу;
· контроль вибрации, нагрева и уровня шума;
· проверка направления вращения и работоспособности.
4. Требования к материалам
При выполнении работ должны использоваться новые материалы промышленного назначения:
· эмалированный медный провод марок ПЭТД, ПЭТВ-2 либо аналогичный;
· электроизоляционные материалы (лакоткань, стеклолента, прессшпан и другие);
· электроизоляционные лаки класса нагревостойкости не ниже F;
· расходные материалы, соответствующие требованиям действующих стандартов.
Применение бывших в употреблении материалов не допускается.
5. Требования к оборудованию
Исполнитель должен использовать специализированное оборудование:
· стенды для намотки катушек;
· сушильные печи;
· пропиточные установки;
· мегомметры;
· омметры;
· виброметры;
· иное необходимое контрольно-измерительное оборудование.
6. Результат выполнения работ
По завершении работ Исполнитель обеспечивает:
· восстановление электрических характеристик электродвигателей;
· восстановление изоляционных свойств обмоток;
· восстановление работоспособности оборудования;
· соответствие параметров отремонтированных двигателей требованиям эксплуатации.
7. Гарантийные обязательства
Исполнитель предоставляет гарантию на выполненные работы и использованные материалы сроком не менее 12 (двенадцати) месяцев с даты подписания акта выполненных работ.
8. Требования к документальному сопровождению
По завершении работ Исполнитель предоставляет:
· акт выполненных работ;
· дефектную ведомость (при необходимости);
· протоколы испытаний и измерений;
· гарантийное письмо.
9. Условия транспортировки
Погрузка, транспортировка и разгрузка электродвигателей от Заказчика до места выполнения работ и обратно осуществляются силами и за счет Исполнителя.
