
Конкурстық құжаттамаға
2-қосымша

Конкурстық құжаттамаға сатып алынаты тауарлардың техникалық
ерекшелігі

Сатып алудың нөмірі: № 17359945-1
Сатып алудың атауы: ВАЗ-21214 алдыңғы көпірінің доңғалақ күпшегі.
Лоттың нөмірі: № 84608636-ЗЦП1
Лоттың атауы : Күпшек
Лоттың сипаттауы: жеңіл автомобиль үшін
Лоттың қысқаша
сипаттауы:

Ступица переднего моста НИВА ВАЗ 21214 (101, Запасные
части)

Саны, көлемі: 1
Өлшем бірлігі: Комплект
Жеткізу орны: 103430100, Абай облысы, Ақсуат ауданы, Ақсуат а. Абай

облысы, Ақсуат ауданы, Ақсуат ауылы, Жамбыл көшесі 1
Жеткізу мерзімі: Тапсырушы өтініш берген күннен бастап 15 күн мерзімде



Функционалдық,
техникалық, сапалық
және пайдалану
мінездемесін
сипаттау:

ВАЗ-21214 (2013 жылы шығарылған) автокөлігінің алдыңғы
көпірінің доңғалақ күпшегінің зауыттық техникалық
сипаттамалары OEM каталогтық нөмірі: 21230-3103014-00
(Chevrolet Niva автокөлігімен біріздендірілген). Шлицтер саны: 24
шлиц. (Осы модель бойынша АвтоВАЗ зауытында 22 шлицтен 24
шлицке көшу 2004–2009 жылдар аралығында жүзеге асырылған.)
Мойынтірекке арналған отырғызу мойнының диаметрі: 42 мм.
Зауыттық мойынтірек түрі: 2121-3103020 маркалы екі конусты
радиалды-тіректі роликті мойынтірек жиынтығы (өлшемі 40 × 68
× 19 мм), оларды мерзімді түрде реттеп, майлап отыру қажет.
Бекіту тесіктерінің орналасу өлшемі (PCD): 5 × 139,7 мм.ГОСТ /
СТ РК талаптарына сәйкес сапасы мен материалы Конвейерлік
бөлшектер мен Қазақстан Республикасында сертификатталған
баламалы бөлшектер үшін мынадай стандарттар қолданылады:
Материалы: ГОСТ 4543–2016 талаптарына сәйкес 40Х маркалы
легирленген хромды конструкциялық болат (немесе соған
баламалы болат маркалары). Жұмыс беттерінің қаттылығы:
Мойынтіректің ішкі сақиналары орнатылатын отырғызу
мойындарының беткі қаттылығы кемінде 56–62 HRC болуы тиіс.
Тауардың сапасы Қазақстан Республикасының аумағында
қолданыстағы МЕМСТ талаптарына, ҚР СТ және/немесе өндіруші
зауыттың техникалық шарттарына (ТШ) сәйкес болуы
тиіс.Жеткізуші сапалы тауарды жеткізуге міндетті. Тауардың
сапасы сапа сертификатымен немесе техникалық құжаттамамен
расталуы және техникалық сипаттамалардың талаптарына
сәйкес болуы қажет. Жеткізу алдында тапсырыс берушімен
алдын ала келісу қажет.



Приложение 2
к конкурсной документации

Техническая спецификация закупаемых товаров к конкурсной
документации

Номер закупки: № 17359945-1
Наименование
закупки:

Ступица переднего моста ВАЗ-21214

Номер лота: № 84608636-ЗЦП1
Наименование лота: Ступица
Описание лота: для легкового автомобиля
Дополнительное
описание лота:

Ступица переднего моста НИВА ВАЗ 21214 (101, Запасные
части)

Количество: 1
Единица измерения: Комплект
Места поставки: 103430100, область Абай, район Ақсуат, с.Аксуат область

Абай, район Аксуат, село Аксуат, улица Жамбыла 1
Срок поставки: В течение 15 календарных дней со дня подачи заявки

заказчиком



Описание и требуемые
функциональные,
технические,
качественные и
эксплуатационные
характеристики
закупаемых товаров:

Заводские параметры ступицы переднего моста ВАЗ-21214 (2013
г.в.) • Каталожный OEM-номер: 21230-3103014-00
(унифицирована с Chevrolet Niva) Количество шлицев: 24 шлица
(переход с 22 шлицев на 24 на АвтоВАЗе для этой модели
произошел в 2004–2009 гг.) Диаметр посадочной шейки под
подшипник: 42 мм. Тип подшипника (заводской): Комплект из
двух конических радиально-упорных роликовых подшипников
2121-3103020 (размер 40 × 68 × 19 мм), требующих регулярной
регулировки и смазки. Разболтовка (PCD): 5 × 139.7 мм. Качество
и материалы по ГОСТ / СТ РК Для конвейерных деталей и
сертифицированных дубликатов в Казахстане применяются
стандарты: Материал: Сталь конструкционная легированная
хромистая марки 40Х (или аналогичные плавки по ГОСТ
4543-2016). Твердость рабочих поверхностей: Посадочные шейки
под внутренние кольца подшипников имеют поверхностную
твердость не менее 56–62 HRC Качество товара должно
соответствовать ГОСТам и стандартам действующий на
территории Республики Казахстан, СТ РК и/или ТУ завода
изготовителя. Поставщик обязан поставить качественный товар,
качество товара должно подтверждаться сертификатом качества
или технической документацией, соответствовать требованиям
технических характеристик. Предварительно согласовывать с
заказчиком.


