ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ
на изготовление и поставку металлической автоматической печати государственного учреждения и уничтожение (утилизацию) старой печати
1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ И ОБЯЗАННОСТИ ПОСТАВЩИКА
Согласование эскиза: Поставщик обязан до начала изготовления клише разработать и согласовать с Заказчиком эскиз печати (текст, государственный герб, микрошрифт, элементы защиты) в строгом соответствии с требованиями законодательства Республики Казахстан.
Уничтожение (ликвидация) старой печати: Поставщик принимает на себя обязательства по уничтожению (деструкции/утилизации) старой печати Заказчика с соблюдением требований безопасности (механическое опиливание/разрезание клише на части) и предоставлением Заказчику соответствующего Акта об уничтожении печати.
Ответственность за доставку: Поставщик самостоятельно и за свой счет осуществляет транспортировку новой печати и оформление документов по доставке до Заказчика.
Качество и гарантия: Все поставляемые материалы и оснастка должны быть новыми, не бывшими в употреблении. Гарантийный срок на металлическую оснастку составляет не менее 36 месяцев, на клише печати — не менее 24 месяцев.
2. ВЕДОМОСТЬ ОБЪЕМОВ И УСЛУГ
	№
	Наименование товара / услуги
	Характеристика
	Количество

	1
	Печать металлическая автоматическая с гербом РК
	Автоматическая усиленная металлическая оснастка, Ø 40–45 мм
	1 шт.

	2
	Услуга по уничтожению (ликвидации) старой печати
	Физическое уничтожение клише с оформлением Акта уничтожения
	1 услуга



3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И ТРЕБОВАНИЯ
Тип оснастки: Автоматическая металлическая усиленная оснастка повышенной прочности (со стальным внутренним каркасом) для интенсивного использования.
Диаметр оттиска: Круглая печать, диаметр 40–45 мм.
Материал клише: Изготовление методом высокоточной лазерной гравировки из специальной износостойкой, маслобензостойкой резины (применение фотополимерных материалов не допускается).
Штемпельная подушка: Сменная автоматическая штемпельная подушка с микропористым материалом, обеспечивающим повышенную краскоемкость, защиту от высыхания и чёткий оттиск без клякс.
Цвет заправки: Синяя или фиолетовая высококачественная штемпельная краска на водной основе.
Требования к утилизации старой печати: Уничтожение клише старой печати должно производиться путем опиливания перекрестными линиями и разрезания на мелкие части, исключающие возможность восстановления оттиска. Процедура завершается составлением и подписанием Акта об уничтожении печати.












































ТЕХНИКАЛЫҚ ЕРЕКШЕЛІК
Мемлекеттік мекеменің металл автоматты мөрін дайындау және жеткізу, сондай-ақ ескі мөрді жою (кәдеге жарату) бойынша
1. ЖАЛПЫ ТАЛАПТАР ЖӘНЕ ЖЕТКІЗУШІНІҢ МІНДЕТТЕРІ
- Эскизді келісу: Жеткізуші мөрдің клишесін дайындауды бастамас бұрын Қазақстан Республикасының заңнамасының талаптарына қатаң сәйкес мөрдің эскизін (мәтін, Қазақстан Республикасының Мемлекеттік Елтаңбасы, микрошрифт, қорғаныш элементтері) әзірлеп, Тапсырыс берушімен келісуге міндетті.
- Ескі мөрді жою (кәдеге жарату): Жеткізуші Тапсырыс берушінің ескі мөрін қауіпсіздік талаптарын сақтай отырып жоюға (бүлдіруге/кәдеге жаратуға) міндеттенеді. Жою механикалық жолмен егеу және клишені бірнеше бөлікке кесу арқылы жүзеге асырылады. Жеткізуші мөрдің жойылғаны туралы тиісті актіні Тапсырыс берушіге ұсынуға міндетті.
- Жеткізуге жауапкершілік: Жеткізуші жаңа мөрді Тапсырыс берушіге дейін тасымалдауды және жеткізуге қажетті құжаттарды ресімдеуді өз күшімен және өз қаражаты есебінен жүзеге асырады.
- Сапа және кепілдік: Жеткізілетін барлық материалдар мен мөрдің жабдықтары жаңа, бұрын пайдаланылмаған болуы тиіс. Металл жабдыққа кепілдік мерзімі кемінде 36 айды, ал мөр клишесіне кемінде 24 айды құрауы тиіс.
2. ТАУАРЛАР МЕН ҚЫЗМЕТТЕРДІҢ КӨЛЕМІ

	№
	Тауардың / қызметтің атауы
	Сипаттамасы
		Саны




	1
	Қазақстан Республикасының Мемлекеттік Елтаңбасы бар металл автоматты мөр
	Диаметрі 40–45 мм, күшейтілген металл автоматты жабдық
	1 дана

	2
	Ескі мөрді жою (кәдеге жарату) қызметі
	Мөр клишесін физикалық жолмен жою және жою актісін ресімдеу
	1 қызмет



3. ТЕХНИКАЛЫҚ СИПАТТАМАЛАРЫ МЕН ТАЛАПТАРЫ
- Жабдықтың түрі: Қарқынды пайдалануға арналған, беріктігі жоғары, ішкі болат қаңқасы бар күшейтілген металл автоматты жабдық.
- Баспа бедерінің диаметрі: Дөңгелек мөр, диаметрі 40–45 мм.
- Клише материалы: Жоғары дәлдікті лазерлік гравюра әдісімен арнайы тозуға төзімді, май мен жанармайға төзімді резеңкеден дайындалуы тиіс. Фотополимерлік материалдарды қолдануға жол берілмейді.
- Штемпельдік жастықша: Сияны жоғары сіңіретін, оның кебуінен қорғайтын және дақсыз, анық мөр бедерін қамтамасыз ететін микрокеуекті материалдан жасалған, ауыстырмалы автоматты штемпельдік жастықша болуы тиіс.
- Бояудың түсі: Су негізіндегі жоғары сапалы көк немесе күлгін түсті штемпельдік бояу.
- Ескі мөрді кәдеге жаратуға қойылатын талаптар: Ескі мөрдің клишесі мөр бедерін қалпына келтіру мүмкіндігін болдырмайтындай етіп, айқастыра егеу және ұсақ бөліктерге кесу арқылы жойылуы тиіс. Жою рәсімі мөрдің жойылғаны туралы актіні жасасумен және оған қол қоюмен аяқталады.

