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	Металл дөңгелек елтаңбалы мөрді (балауыз, пластилин немесе дымқыл таңбаға арналған пломбир / пломбиратор) дайындау қатаң мемлекеттік стандарттар мен техникалық талаптар бойынша дайындалады.. 
 Мөрдің стандартты диаметрі: 40-45 мм (құжаттар үшін).
 Өндіріс материалы: жез (l63, LS59-1 маркалары): ең танымал материал. Оның беріктігі, коррозияға төзімділігі және гравюраның жоғары айқындылығы бар. Duraluminium (D16T): жеңіл және берік металл, көбінесе пластилинге әсер ету үшін қолданылады. Тот баспайтын болат: тозуға төзімділікті қажет ететін сирек жағдайларда қолданылады.
 Дизайн: негіз (клише): ойып жазылған жалпақ металл диск. Тұтқа: құйма (клишесі бар Бірлік) немесе ауыстырылатын (жіппен) болуы мүмкін. Сақина / тесік: кілттерге киюге ыңғайлы болу үшін тұтқаға жиі тесік жасалады немесе сақина бекітіледі.
Гравюра және басып шығару талаптары: гравюра ТҮРІ: CNC станоктарында механикалық фрезерлеу немесе металл лазерлік гравюра. Гравюраның тереңдігі: қағазға әсер ету үшін (бояумен): 0,2–0,5 мм.пластилин/мастика/балауызға басып шығару үшін: 0,5–1,2 мм (нақты көлемді рельеф алу үшін). Қаріптер мен элементтер: мәтіндік сақина әріптерінің биіктігі оқылымды қамтамасыз ету үшін кемінде 1,5–2 мм.
Елтаңбалы мөрдің элементтері (клише мазмұны)
* Орталық өріс: Мемлекеттік елтаңба (немесе ведомство/ұйымның Елтаңбасы).
* Сыртқы сақина (жиек): мемлекеттің, министрліктің, ведомствоның немесе ұйымның атауы.
* Ішкі сақина: сәйкестендіру нөмірі (БСН/СТН), OGRN коды немесе мөр нөмірі (мысалы, "№1 Мөр").

	Изготовление металической  гербовой  печати
	Изготовление металлической круглой гербовой печати (пломбир / пломбиратор под сургуч, пластилин или для мокрого оттиска) изготавливается по строгим государственным стандартам и техническим требованиям.. 
 Стандартный диаметр гербовой печати: 40–45 мм (для документов).
 Материал изготовления: Латунь (марки Л63, ЛС59-1): наиболее популярный материал. Отличается прочностью, устойчивостью к коррозии и высокой четкостью гравировки. Дюралюминий (Д16Т): легкий и прочный металл, часто применяется для оттисков на пластилине. Нержавеющая сталь: используется редких случаях, когда требуется повышенная износостойкость.
 Конструкция: Основание (клише): плоский металлический диск с гравировкой. Рукоятка: может быть литой (единое целое с клише) или сменной (на резьбе). Кольцо / отверстие: в рукоятке часто делается сквозное отверстие или крепится кольцо для удобства ношения на ключах.
Требования к гравировке и оттиску: Тип гравировки: механическая фрезеровка на ЧПУ-станках или лазерная гравировка по металлу. Глубина гравировки: Для оттиска на бумаге (с краской): 0,2–0,5 мм. Для отпечатка на пластилине/мастике/сургуче: 0,5–1,2 мм (для получения четкого объемного рельефа). Шрифты и элементы: высота букв текстового кольца — не менее 1,5–2 мм для обеспечения считываемости.
Элементы гербовой печати (содержание клише)
· Центральное поле: Государственный герб (или герб ведомства/организации).
· Внешнее кольцо (ободок): наименование государства, министерства, ведомства или организации.
· Внутреннее кольцо: идентификационный номер (БИН/ИНН), код ОГРН или номер печати (например, «Печать №1»).




